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Produkt-Datenblatt 
 
 

 
 

 
Beschreibung 
 
Bei den Werkstoffen KERAGUSS ML  und MH handelt es sich um 
Schüttisolierungen, die für geometrisch komplizierte Verhältnisse entwickelt wurden.  
 
Eine Verwendung an ebenen Flächen ist nur dann sinnvoll, wenn die Isolierung 
Kräfte aushalten soll (z.B. als begeh- und befahrbarer Boden) oder eine Faserfreiheit 
gefordert ist. 
 
Die Materialien bestehen aus sehr leichten, gut isolierenden Blähglas-Kugeln  
(Typ ML) bzw. Blähton-Kugeln (Typ MH), die mit Hilfe des anorganischen 
KERAGUSS-Bindemittels verbunden werden. Die lieferbaren Kugelgrößen reichen 
von 0,25mm bis 16 mm. 
 
Beide Produkte enthalten keine organischen Bestandteile und entsprechen damit der 
Baustoffklasse A1 (nichtbrennbar) nach DIN 4102. Auch beim ersten Aufheizen 
treten weder Rauch noch Gerüche auf. 
 
Verarbeitung 
 
Zunächst wird das benötigte Volumen an 
Isolations-Kugeln bereitgestellt.  
 
In einem bestimmtem Prozentsatz wird 
dann das anorganische Bindemittel aus 
einer flüssigen und einer pulverförmigen 
Komponente angerührt und über die 
Kugeln gegeben.  
 
Anschließend wird solange gerührt,  
bis die Kugeln gleichmäßig mit dem braunen Bindemittel beschichtet sind. Danach 
kann das Material z.B. in Zwischenräume eingefüllt werden, wo es dann selbständig 
ohne Wärmezufuhr zu einem hitzebeständigen, wasserfesten Isoliermaterial 
aushärtet. 
 
Die Härtezeit kann vom Kunden bei der Bestellung vorgegeben werden oder mittels 
eines separat lieferbaren Härters selbst variiert werden.  
Eine exakte Verarbeitungsanweisung liegt jedem Gebinde bei. 
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Die Verarbeitung kann per Hand oder mit einfachen Geräten (Bohrmaschine mit 
Mischquirl, Betonmischer o.ä.) erfolgen, Spezialmaschinen sind nicht erforderlich. 
Die Reinigung der Arbeitsgeräte erfolgt mit Wasser, solange noch keine Aushärtung 
erfolgt ist. Ausgehärtetes Material lässt sich nur noch mechanisch entfernen! 
                                   
Technische Daten 
 
Ausführung Temperatur-

beständigkeit 
(Dauer) °C 

Kugeldurch-
messer mm 

Dichte 
g/cm³ 

Wärmeleit-
fähigkeit 
W/mK 

Blähglas-Kugeln     
KERAGUSS ML 0,5 600 0,25 – 0,5 0,60 0,10 
KERAGUSS ML 1 600 0,5 – 1 0,50 0,10 
KERAGUSS ML 2 600 1 – 2 0,45 0,10 
KERAGUSS ML 4 600 2 – 4 0,30 0,09 
Blähtonkugeln     
KERAGUSS MH 4 1.100 1 – 4 0,65 0,11 
KERAGUSS MH 28 1.100 2 – 8 0,50 0,10 
KERAGUSS MH 48 1.100 4 – 8 0,45 0,10 
KERAGUSS MH 16 1.100 8 – 16 0,45 0,10 
(Richtwerte, die je nach eingesetztem Bindemittel-Prozentsatz schwanken können) 
Sondersieblinien auf Anfrage möglich 

 
Anwendungsbeispiele 
 

- begehbare Böden in Großöfen 
 

- Isolierung von Rohrabzweigungen 
 

- leichte, feuerfeste  Bodenplatten 
     z.B. für U-Bahn-Tunnel 

 

- Befüllung von schwer zugänglichen 
     Hohlräumen 

 

- tragende  Isolierungen in Gebäuden, z.B. als leichte Trennwand 
 

- Verfüllmaterial für Hohlziegel 
 

- temperaturstabile Hinterfüllmasse für Gießformen                                                                                                             
 

Die Angaben in diesem Datenblatt wurden sorgfältig nach besten Wissen und 
Gewissen zusammengestellt. Zahlenangaben stellen unverbindliche Richtwerte dar, 
aus denen bestimmte Gebrauchseigenschaften nicht abgeleitet werden können. Das 
Datenblatt befreit den Anwender nicht von eigenen Untersuchungen zur Prüfung der 
Eignung des Materials für den vorgesehenen Einsatzzweck. 
 
Stand: 05/2009 

 


