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Produkt-Datenblatt 
 
 

 
 

 
Beschreibung 
 
KERAGUSS N ist ein anorganisches Gießmaterial, welches aus einem flüssigen 
Bindemittel und einem pulverförmigen Härter durch einfaches Vermischen  
hergestellt wird. 
 
Die Aushärtung zu einem wasser- und wasserdampfbeständigen, bis 1.000 °C 
dauertemperaturbeständigen Werkstoff erfolgt selbständig bei Raumtemperatur  
und kann durch Erwärmung bis max. 80 °C beschleunig t werden. 
 
Für filigrane Formteile und enge Zwischenräume ist die dünnflüssigere Variante mit 
der Bezeichnung KERAGUSS R4 geeignet, die allerdings eine reduzierte Festigkeit 
aufweist. 
 
Alle Rezepturen besitzen ein Prüfzeugnis der Baustoffklasse A1 (nichtbrennbar) nach 
DIN 4102 und ein Allgemeines bauaufsichtliches Prüfzeugnis. 
Die Entsorgung erfolgt als Bauschutt. 
 
Verarbeitung 
 
Die Standard-Produkte  
KERAGUSS N und R4 werden in der 
Regel in unserem Hause zu 
Formteilen nach Kundenzeichnung 
verarbeitet.  
 
Unser Lieferumfang umfasst ebenfalls 
den Werkzeugbau. Es kommen 
speziell entwickelte, sehr 
kostengünstige Werkzeuge zum 
Einsatz, die das Herstellverfahren 
auch für kleine und mittlere 
Stückzahlen wirtschaftlich machen.  
 
Insbesondere bei geometrisch komplizierten Teilen machen sich die Vorteile des 
Gießverfahrens gegenüber einer aufwendigen mechanischen Bearbeitung 
bemerkbar. 
 
Selbstverständlich besteht auch die Möglichkeit, die Werkstoffe in 2 Komponenten 
zur Eigenverarbeitung in verschiedenen Gebindegrößen zu beziehen. Jeder 
Verpackungseinheit liegt eine ausführliche Verarbeitungsanleitung bei. 
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Technische Daten  
 
Die Angaben sind Richtwerte und beziehen sich auf KERAGUSS N,  
die Verarbeitungszeiten gelten für 20 °C. 
 
Mischzeit   : 30 s 
Topfzeit   : 15 min  
(schnellere oder langsamere Einstellungen sind lieferbar) 
 
entformbar nach  : ca. 2 h 
Aushärtung   : 5 – 8 h 
 
Dichte    :  1,7 g/cm³ 
 
Farbe    :  mittelbraun  
(Einfärbungen in rot, blau, grau, gelb und schwarz lieferbar, ebenso eine 
Sondervariante in weiß mit abweichenden technischen Eigenschaften) 
 
Temperaturbeständigkeit : - Dauer: 1.000 °C 

�  Kurzzeit: 1.100 °C 
 

Druckfestigkeit  : 20 MPa (durch Faserzugabe bis 100 MPa) 
Wärmeleitfähigkeit  : 0,2 W/mK 
 
Anwendungsbeispiele 
 
- hochfeste Vergussmasse,     
  insbesondere für hohe     
  Einsatztemperaturen 
 
- hitzefeste Formteile 

 
- nichtbrennbare Formteile   
 
- elektrisch isolierende Formteile  
  für hohe Einsatztemperaturen 
 
- Brandschutzprodukte 
 
Die Angaben in diesem Datenblatt wurden sorgfältig nach besten Wissen und 
Gewissen zusammengestellt. Zahlenangaben stellen unverbindliche Richtwerte dar, 
aus denen bestimmte Gebrauchseigenschaften nicht abgeleitet werden können. Das 
Datenblatt befreit den Anwender nicht von eigenen Untersuchungen zur Prüfung der 
Eignung des Materials für den vorgesehenen Einsatzzweck. 
 
Stand: 05/2009 


